Users manual S20cnc

Technische
Daten

Hauptabmessungen

Breite

Tiefe

Hohe
Spitzenhdhe

Spitzenweite

Langsschlitten

Max. Weg

Max. Schleiflange

Technical data

Main dimensions

Width

Depth

Heigth
Center heigth

Center distance

Longitudinal slide

Max. travel

Grinding length max.

Dimensicnes
principales
Largeur

Profondeur

Hauteur

Hauteur des pointes
Distance entre pointes

Coulisse
longitudinale

Course max.

Longeur de rectification

420 mm

Geschwindigkeit v Speed v; Vitesse v — 15°CC0 mm/min
Auflosung des MaBsta- Resolution Résolution 0,0001 mm
bes
Max. Schragstellung des  Max. swivel of table Orientation max. de la ta- 15 Grad
Tisches ble
Querschlitten Wheelhead slide Coulisse
transversale

Max. Weg Max. travel Course max. 150 mm
Geschwindigkeit v Speed v Vitesse v 071 = 10°000 mm/min
Autlésung des MaBsta- Resolution Résolution 0,0001 mm
bes
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The Art of Grinding. ‘s

Betriebs- Users Instruction
Anleitung Manual de service CNC-Universal-Rundschisifmaschi

S20cnc
Masch.-Nr./Serie Machine-No./Series Machine-No/Série . 021.0142/ 35
Baujahr Built in Année de

construction 1997

Netzspannung Current supply Tension du réseau 400 Volt

50 Hz
Kunde Customer Client
Bestell-Nr. Order-No. No de commande 4500128357 )
Serial-Nr. Serial no. No de serial 021.0142

Teleton | 032 438 11 11
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Users manual S20cnc

350 x 32 x 127 mm

30 — 1200 min—1

0,002 / 380 mm

Schleifspindelstock

Aussenschleifscheibe
rechts Durchmesser x
Breite x Bohrung
Antriebsleistung
Umfangsgeschwindigkeit
Vs

Grobverstellung

Schwenkbereich nach
rechts

Werkstiickspindel-
stock

Workhead
Schwenkbereich
Drehzahlbereich
Aufnahmekonus
Spannzangen

Antriebsleistung

Reitstock

Aufnahmekonus

Pinclenweg

Garantierte
Arbeitsgenauigkeit

Geradheit der Mantzellinie
Spitzenweite 400mm

Wheelhead

External grinding wheel
right dizmeter x width

x bore

Power requirement
Peripheral speed

Vs

Coarse adjustment

Swivelling range to the
right

Swivel range
Speed range
Fitting taper
Collets

Power requirement

Tailstock

Fitting taper

Travel of barrel

Guaranteed
accuracy

Surface straightness over
400mm

Roundnsss on live
spindle

Meule a droite rectificati-
on extérisure Diamétre x
largeur x alésage

Puissance d'eniralne-

ment

Vitesse périchérigue
Vs

Déplacer:ont grossier

Orient=i'~n & droite
Plage d'cizntation
Nombrs ¢ = tours
Coén SUr

Pinces c¢ ¢irage
Puissancs ¢ cntraine-
ment
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Users manual S20cnc .
Steuerung Control Unité de commande
Fanuc Serie 16 GC  Fanuc Series 16 GC  Fanuc Série 16 GC )
Prozessoren Processor * Processores 32 Bit
Bediendialog Dialog Conversation Menues
ﬂS@SSBEE:@ Programming Programmation 181
Anschlusswerte Connection loads Valeurs de raccor-
dement

Gesamtanschlusswert Power requirement Puissance absorbée & kYA
typisch 50% typical 50% 50%
Gesamtanschlusswert Total power requirement  Puissance absorbée tota- 12 kKVA
max. max. le
Max. zulassige Span- Max. premissible volitage Variations max. de ten- —12% +10%
nungsschwankung fluctuations sion admissitles
Max. zuldssige Frequenz- Frequency fluctuations Variations max. de —1% +1%
schwankung max. fréquence admissibles
Luftbedart Required air pressure Air comprimé 6 bar
Max. Werkstiick— Maximum workpiece Poids max. de la
gewicht weight piece
Max. Werkstiickgewicht Maximum workpiece Poids max. de la piéce
zwischen Spitzen weight between centres  serrée entre pointes HWL |V

‘ = S =

T
. _ 20kg
Mmax = 44 |bs

Belastung beim Fliegend-
schleifen bei hydrodyna-
mischer Lagerung

Live spindle grinding load
with hydrodynamic bear-

ing

Charge lors de la rectifi-
cation en I'air, broche a
paliers hydrodynamiques

Beim Ermitteln des Be—  When determining the Pour déterminer le mo- T
lastungsmoments Mmax load moment Mmax. the  ment de charge Mmax, il
muss auch die Werkstlk-  workpiece clamping de-  fau! auss! tenir compte
kaufnahme mitberick- vice also has to be taken u dispositif de prise de
sichtigt werden into account pigce
—er— 12Nm
Mmax=$F=" gt Ins
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